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0339765 Project:  Oseberg project _OGP Client:  AIBEL AS

Order no. Item no. Client Art. code LOT No Heat code QTY Description

4500302790 00340 Q-
STB0003U03L35
0

401913-S268-
E33066

240,00 BOLT-STUD C/W 2 NUTS M42 350.0MM  /ASTM A1082 UNS S32760-A







BGH Edelstahl Freital GmbH Am Stahlwerk 1 01705 Freital 

Sverdrup Steel Korea Ltd. 

63, Nakdongnam-ro 533 beon-gil 

Gangseo-gu 

46728 Busan, Gangseo-gu 
Siidkorea 

Kunden-Bestell-Nr. 400483 
Customer order no. 
Cde. no. du client 

BGH-Auftrags-Nr. 
BGH works no. 
BG H reference 

Erzeugnisform Blanker Stab, rund, geschalt/poliert 
Product Round bright bars,peeled/polished 

- fWerkstoff I Quality UNS S32760 
,__ 
Anforderungen UNS S32760 ASTM A 276 /A276M -17 
Requirements UNS S32760 ASTM A 479 /A479M -18 

Seite 

Page 
13 

38679702/246226 

:: BGH 
BGH Edelstahl Freital GmbH 

Zeugnis-Nr. 490412 
Certificate no. 
No. de certificat 

Bescheinigung Ober Werkstoffprufung nach DIN EN 10204 
Certificate of material tests according to DIN EN 10204 3.1 
Certificat des essais des materiaux selon DIN EN 10204 

Die Lieferung entspricht den vereinbarten Lieferbedingungen. 
Delivery in accordance with the agreed terms of delivery. 
La livraison correspond aux conditions de livraison convenues. 

Zeichen des Lieferwerkes Stempel des Werkssachverstandigen 
Trade mark Inspector's stamp 
Signe du fournisseur Poincon de l'inspecteur 

~ 
~~ 

UNS S32760 - F55 ASTM A182/A182M-18a (chemistry and mechanicals only) 
UNS S32760 ASME BPVC II. A SA- 276 2017 
UNS S32760 ASME BPVC II. A SA- 479 /SA-479M 2017 
F55 - UNS S32760 ASME BPVC II. A SA-182/SA-182M 2017 (chemistry and mechanicals only) 
UNS S32760 NORSOK M 630 Edition 6 10/13 
UNS S32760 NORSOK MOS - D 57 Rev. 5 10/13 
UNS S32760 ANSI/NACE MR 0175/IS015156-3 2015 
UNS S32760 ANSI/NACE MR 0103 /18017945: 2015 

- - Gefertigt nach QTR BGH_F _E_32760 Rev. 3 nach Norsok M-650 Edition 4 
Abnahmepri.ifzeugnis ausgestellt im Einvernehmen mit der TOV SOD 
lndustrie Service GmbH (30.11.2009), QS entsprechend DGRL, 
Anhang I, Absatz 4.3 van Notified Body 0036 OberprOft. 
Zertifikat Nr. DGR-0036-QS-W 010/2018/AN1-DRE. 
Manufactured acc. to QTR BGH _F _E_32760 rev . 3 acc. to Norsok M-650 Edition 4 
Inspection Certificate issued in accordance with TOV SOD 
lndustrie Service GmbH (11/30/2009), QA according to PED, 
Annex I, Point 4.3 verified by Notified Body 0036. 
Certificate no . DGR-0036-QS-W 010/2018/AN1-DRE. 

--

r---- --· ·--------- -
Besichtigung und Maflnachprufung Erschmelzung/Nachbehandlung Verwechslungsprufung (spectroanalytisch) 
Inspection and dimensional control Meltingprocess/secondary refining Identification test (spectral-analys is) 
Inspection et controle de dimension Mode d" elaboralion/traitement ulterieur examination d" identification( analyse spectrale) 

ohne Beanstandunq E- VOD ohne Beanstandung 

without object i o n I without objection 
---- -· 

Pas. Anzahl Abmessung Gewicht Schmelz-Nr. 
Item Quantity Dimension Weight Heat-No. 
Paste Quantile Dimensions Poids No. de coulee 

·--·- · 
1 17 42 ,250 RD 11 00 kg 401913 

- -- -·---·---~---------------

Schmelze c Si Mn p s 
Heat % 

Cr Mo Ni Cu N w PRE 
- - ... - ·-- - ·-- - ... . - - -- - - ·· · . . .. - . - - ·- --

401913 0,025 0,26 0, 60 0,024 0 , 0003 25,70 3 , 4 9 7 , 62 0,57 0,2340 0 , 530 40, 961 

PREN 

41 , 836 
---·- - --

Warmebehandlungszustand losungsgeglOht 
Condition of heat treat solution annealed 

Probe-Nr. ILage ITemp. IRpO , 2 

I 
!Rm 

r.4 1: 
IKerbschlagarbeit Probenform 

I Harte 

Test-No. loc. 0 c IN/rrun 2 
' Impact value Shape of test piece Hardness 
IN /rrun 2 J Charpy-V °C HBW /HRC 

s~llfReq·:]_~ _J~~ 1>=55~-
I 

1>=25 1>=45 1>=45 
-

y=750 -46 I />=24 
<=895 I I <=29~~<=32 ---

-----
Anlagen 

i 
Freital,den I Abnahmebeauftragte; 

!~~~xe GIOhbesch./Heat treatment cer. 
Place and date j Inspector representative 
Lieu et date ll:specteur de reception 

... _ ----~~fOgeaufnahme/m icrograph ------ l c:'.072020 ··--- --- Pfef'!.Qlg_ _____ , _________ .. . 
Das Zeugnis wurde maschinell erstellt und isl auch ohne Unterschrift gOltig. This certificate was generated by data system and it is valid without signature as well 

Ce certificat a eta etabli sur svsteme informatioue et est valable sans signature aussi. 



Seite 2 
Page 

13 

U eGH 
BGH Edelstahl Freital GmbH 

BGH Edelstahl Freital GmbH Am Stahlwerk 1 01705 Freital Zeugnis-Nr. 490412 
Certificate no. 

Sverdrup Steel Korea Ltd. No. de certificat 

Bescheinigung Ober WerkstoffprOfung nach DIN EN 10204 
Certificate of material tests according to DIN EN 10204 3.1 
Certificat des essais des materiaux selon DIN EN 10204 

63, Nakdongnam-ro 533 beon-gil 

Gangseo-gu 

Die Lieferung entspricht den vereinbarten Lieferbedingungen. 
Delivery in accordance with the agreed terms of delivery. 
La livraison correspond aux conditions de livraison convenues. 

46728 Busan, Gangseo-gu 
Sudkorea 

Zeichen des Lieferwerkes Stempel des Werkssachverstandigen 
Trade mark Inspector's stamp 
Signe du fournisseur Poincon de l'inspecteur 

Kunden-Bestell-Nr. 400483 
Customer order no. 
Cde. no. du client 

OllFVl 
I 

I 

IRT OllFVl IL 
Prob-Nr Temp 
Test-No oc 

1615 

later.Breitung 

BGH-Auftrags-Nr. 
BGH works no. 
BGH reterence 

I 
184 7 

mm 
later.expansion 

38679702/246226 

I 
I 80 142 I 

Scherbruchant. 
shear fracture 

1306 323 331 

~ 
~ 

-46 

OllFVl -46 2, 0 2,2 2, 1 100 100 100 (langs/longitudinal) 

Harteprufung-Prufort/Hardness test-test location: 
(1) Rand - near surface (2) D/4 - mid radius 

ASTM A 370 
Zugprobenform/t yp tensile specimen: Lo = 50 mm ; Do 
Charpy-V 10 mm x 10 mm ; 

US-Prufung nach/ultrasonic testing acc. to: 
A388/A 388 M (latest Revision) (KSR/FBH max. 3 mm ) 
ohne Beanstandung/no objection. 

12,5 mm 
V = 2 mm 

1---/28 (1) 

269/27(2) 

Korros.-Test ASTM G48 Meth.A: 50°C/24h: kein LochfraB/no pitting is observed 
corrosion test Me th.A: Gewichtsverlust/weight loss: 0,029 g/m 2 

Proben gebeizt/Samples pickl es (20% HN03 + 5~ HF, 60 °C, 5 Minuten/minutes) 
Beurteilung bei 20-facher VergroBerung/assesment by 20x magnification 

Deltaferrit/ferrite ASTM E 562: Atzmittel/Etchant: V2A + 30 % NaOH 
D/2-mid thickness: 53 %;relativ e Genauigkeit/relative accuracy: 8 " 
Prufung/testing: 30 Felder/16 Punkt (30 fields of 16 points) 

Material wurde nicht reparaturgeschweiBt. 
Gefuge frei Ton intermetallischen und anderen schadlichen Phasen . 
Proben wurden gemaB ASTM A 370 van der Stabverlangerung entnommen. 
Prufort: D/2 
Das Material ist frei van Quecksilber. 
Stahlherste l ler des Ausgangsmaterials: BGH Edelstahl Frei t al GmbH. 

Material no weld repaired. 
Microstructure free from intermetallic or other detrimental phases. 
Test pieces taken from actual bar prolongation in according to ASTrl A 370. 
test location: mid thickness 
Jaterial i s free from mercury. 
Steel manufacturer of starting material: BGH Edelstahl Freital GmbH. 

Anlagen I Fre1tal,den -I Ab~ahmebe-;,"~t;";~i;;r---------
Encl GI· hb h /H t t t t I Place and date Inspector representative 
Annexe U esc ea rea men cer. Lieu et date I 1nspecteur de reception 

--- ----~~!U_~e~~~-~'2_mel_r:i:ii<:;~ografl..'.1 _ _ ___ _________ __ :__~!_3723~3-------------------------- ~-J:>_fe_l"!r:iJg_ __________ ______ _ 
Das Zeugnis wurde maschinell erstellt und ist auch ohne Unterschrift gUltig . This certificate .w~s gen_erated bX data system and it 1s valid without sig_nature as well. 

Ce cert1f1cat a ete etabh sur s steme 1nformat1 ue et est valable sans s1 nature auss1. 



BGH Edelstahl Freital GmbH Am Stahlwerk 1 01705 Freital 

Sverdrup Steel Korea Ltd. 

63, Nakdongnam-ro 533 beon-gil 
Gangseo-gu 

46728 Busan, Gangseo-gu 
Sudkorea 

Seite 3 
Page 

:: eGH 
BGH Edelstahl Freital GmbH 

Zeugnis-Nr. 490412 
Certificate no. 
No. de certificat 

Bescheinigung Ober WerkstoffprOfung nach DIN EN 10204 
Certificate of material tests according to DIN EN 10204 3 1 
Certificat des essais des materiaux selon DIN EN 10204 • 

Die Lieferung entspricht den vereinbarten Lieferbedingungen. 
Delivery in accordance wilh the agreed terms of delivery. 
La livraison correspond aux conditions de livraison convenues. 

Zeichen des Lieferwerkes Stempel des Werkssachverstandigen 
Trade mark Inspector's stamp 
Signe du fournisseur Poincon de l' inspecteur 

Kunden-Bestell-Nr. 400483 
Customer order no. 

BGH-Auftrags-Nr. 
BGH works no. 
BGH rSference 

38679702/246226 ~ 
~ Cde. no. du client 

Fertigung nach QM-System ISO 9001: 2015/ QM system in effect is ISO 9001: 2015 
Zertifiziert nach I certificated AD2000 WO . 
Kontrolle auf Radioaktivitat ohne Befund, der Messwert liegt unter der Nachwe i sgrenze 
von 0,1 Bq/g . 
Radioactivity inspection without objection, the measured value is below the detection 
limit of 0.1 Bq/g. 

----------
Anlagen 

!~~~xe G\Uhbesch./Heat treatment cer. T
- ··--
Fre1tal,den 
Place and date 

1 Lieu et date 

______ _9efi.igeaufnahme/micrograph _____ _ _l _:>?.07.2D_2? 

Das Zeugnis wurde maschinell erstellt und ist auch ohne Unterschrift gUltig. 

--\ Ab~;.t;',;;-ebea~ttragter 
Inspector representa.live 

, lnspecteur de r8cept1on 

-~~-------------- I Pfennig 
This certificate was generated by data system and it is valid withoutsignaicire asw e"if-­
Ce cert1ficat a Ste Stabli sur s stSme informati ue et est valable sans s1 nature aussi . 



. 
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Warmebehandlungsbescheinigung 
Heat treatment certificate 
Attestation de traitement thermique 

Kunden-Bestell-Nr. 400483 Customer order no. 
Cde. no. du client 

Warmebehandlungszustand: 
Condition of heat treatment: 

BGH-Auftrags-Nr. 38679702 BGH works no. 
BGH reterence 

losungsgeglOht 
solution annealed 

:: BGH 
BGH Edelstahl Freital GmbH 

Zeugnis-Nr. 490412 
Certificate no. 
No. de certificat 

Etat de traitement thermique: recuit de mise en solution 

Heat treated at induction line 

Datum: 
Date: 23.06.2020 
Date: 

Ofen-Nr.: 
Furnace no.: 601 
No. du four: 

Aufheizzeit: 
Heating up time: 
Temps de montee en temperature: 

Haltetemperatur: 
Holding temperature: 1116 °C 
Temperature de maintien: 

Haltezeit: 
Holding time: 320 s 
Temps de maintien 

Abkuhlmedium: 
Quenching medium: 

Wasser I water I eau(<260 °C) 

Mayen de refroidissement: 

Datum: 
Date: 
Date: 

Ofen-Nr.: 
Furnace no.: 
No. du four: 

Haltezeit: 
Holding time: 
Temps de maintien: 

Abkuhlmedium: 
Quenching medium: 
Mayen de refroidissement: 

Warmebehandlungs-Nr.: 601/3 (011FV) 
Heat treatment lot no.: 
No. du lot de traitement thermique: 

Furnace calibration in accordance with API GA 21. Ed. Annex M. Water temp. start: 24 °C Water temp. end: 29 
°C, below 49°C at any time during quenching. 

Diagramm: 
Diagram: 
Diagramme: 

Datum: 
Date: 07.07.2020 
Date: 

Das Zeugnis wurde maschinell erstellt und isl auch ohne Unterschrift gUltig. 

Abnahmebeauftragter 
Inspector representative 
lnspecteur de reception 

PFENNIG 

This certificate was generated by data system and it is valid without signature as well. 
Ce cerlificat a Ste Stabli sur systems informalique et est valable sans signature aussi 



' . 

GefUgeaufnahmen zum Zertificat Nr. I Microstructure to certificate No.: 490412 

Besteller/Purchaser: 

Bestell-nr./Order-No.: 

Werkstoff/Quality: 

Chargen-nr./Cast-No.: 

Erzeugnisform/Product: 

Abmessung/Dimension: 
Komm.-nr./Work-No.: 

Proben-nr.!T est-No.: 

Sverdrup Steel Korea Ltd. 

400483 
UNS S32760 

401913 

Blanker Stab, rund, geschalt/poliert I Round bright bars, peeled/polished 

42,250 RD 
38679702 

011 FV1 

500:1 



® 

BGH Edelstahl Frailal GmbH Am Stahlwerk 1 01705 Freital 

Sverdrup Steel A/S 

Strandsvingen 2 

4032 Stavanger 

Norwegen 

Kunden-Beslel~Nr. 813989 
Customer order no. 
Cde. no. du client 

BGH-Auflrags-Nr. 
BGH v.orks no. 
BGH reference 

Erzeugnlsfonn Blanker Stab, rund, gewalzt, geschalUpoliert 
Product Round bright bars, rolled, peeled/polished 
Werkstoff/Ouallly UNS S32760 
Anforderungen UNS S32760 ASTM A479 /A479M-14 

Seite 
Page 

34805601/191567 

RequlremenlS UNS 832760 NORSOK M 630 Edition 6 10/13 
UNS 832760 NORSOK MOS - D 57 Rev. 5 10/13 
1.4501 - X2 CrNiMoCuWN 25-7-4 
Gefertigt nach QTR_F _E_32760 nach Norsok M-650 Edition 4 

BGH 
BGH Edelstahl Freital GmbH 

Zeugnls-Nr. 410839 
Certificate no. 
No. de certificat 

Bescheinigung uberWerkstoffpriifung nach DIN EN 10204 
Certificate or matenal tests according to DIN EN 10204 3.1 
Cer11ficat des essa1s des matenaux selon DIN EN 10204 

Die Lieferung entspricht den verelnbarten Lieferbedingungen. 
Delivery in accordance with the agreed terms or delivery. 
La livraison correspond aux c.ondiUons de livraison convenues. 

Zelchen des Ueferwerkes 
Trade mark 
Signe du foumisseur 

Stempel des Werkssadwerst"lindigen 
lnspedor's stamp 
Paine.on de l'lnspecteur 

Manufactured acc. to QTR F E 32760 acc. to Norsok M-650 Edition 4 
Besichligung und MaBnachpri:irung Erschmelzung/Nachbehandloog VerwechslungsprUfung (spectroanalytisch) 
Inspection and dimensional control MelUngpracess/secondary reHnlng ldenllflcatlon lest (spectral-analysis) 
Inspection et contr61e de dimension Mode d'elaboration/traitement ulterieur examination d' identiHcalion(analyse spectrale) 
ohne Beanstandung E- VOD ohne Beanstandung 

without objection I wi thout objection 
-

Pos. Anzahl Abmessung G..,;cht Schmelz-Nr. 
Item Quantity Dimension Weight Heat-No. 

1 25 42,300 RD 1624 kg 388416 
~-

Schmelze 
Heal % 

c Si Mn p s Cr Mo Ni Cu N w PRE 

388416 0,025 0,27 0,60 0,022 0,0007 25, 62 3,44 7,54 0,60 0,2520 0,550 41,004 

warmebehandlungszustand IOsungsgeglOht 
Condlllon of heal lreal solution annealed 

Probe-Nr. Lage Temp . Rp0,2 Rm M z Kerbschlagarbeit Probenfonn Harte 
Impact value Shape of test piece Hardness 

Test-No. loc. oc N/nun 2 N/nun 2 % % J Charpy-v ·c HBW 

Soll/Req. L RT >=550 >=750 >=25 >=45 >=45 -46 
<=290 

033HM2 L RT 603 825 42 BO 338 316 332 -46 246 

Harteprufung-Prilfort/Hardness test-test location : D/4 - mid radius 

Proben wurden von der Stabverlangerung entnorrunen x 6" Lange, gemaB ASTM A 370./ 

Test pieces taken from actual bar prolongation x 6" length according to ASTM A 370. 

Prilfort/test location: D/2 - mid thickness 

Deltaferrit/ferrite delta ASTM E 562: 51% 

relative Genauigkeit/relative accuracy: 7% 

Prilfung/testing: 30 Felder/16 Pun kt (30 fields of 16 points) 

Atzmittel/Etchant: V2A + 30 % Na OH 

Korros.-Test ASTM G48 Meth . A: 50°C/24h: kein LochfraB/no pitting is observed 

corrosion test Meth.A: Gewichtsverlust/weight loss: 0,029 g/m2 

Anlagen US-Protokoll/UT report 
;~:;1.;xe GIOhbesch./Heat treatment cer. 

Place and date Inspector representaUve 
Lieu el date lnspecteur de reception 

·-

Getogeaufnahme/micrograph 

I Frellal,den 

17.09.2015 

I Abnahmebeauhragler 

MOiier __ 
Oas Zeugnis wurde maschinell erstellt und ist auch Dhne Unterschrift gOltlg. This certlficate was generated by dala system and IL ls valid without signature as well 

Ce cert.meat a ete 8tabll sur sys1erne lnformatlaue et est valab1e sans signature aussi. 



BGH Edelstahl Freital GmbH Am Stahlwerk 1 01705 Freital 

Sverdrup Steel A/S 

Strandsvingen 2 

4032 Stavanger 
Norwegen 

Seile 2 
Page 

BGH 
BGH Edelstahl Freital GmbH 

Zeugnis-Nr. 410839 
Certificate no. 
No. de certificat 

Beschelnigung uber Werkstoffprufung nach DIN EN 10204 
Ce!1ificate or matenal tasts according to DIN EN 10204 3 1 
Certificet des essais des mattriaux selon DIN EN 10204 · 

Die Lieferung entsprlcfll den vereinbarten Lleferbedlngungen. 
Delivery In accordance with the agreed terms of delivery. 
La livraison correspond aux conditions de llvraison c:onvenues. 

Zeichen des Liererwerkes 
Trade mark 
Signe du foumlsseur 

Slef11>el des Werkssachverstiindigen 
lnspectots stamp 
Poincon de l'inspedeur 

Kunden-Bestel~Nr. 813989 
Customer order no. :~~-:~~.Nr. 34805601/191567 ~ 

~ Cde. no. du dfent BGH reference 

Umformgrad/reduction ratio : 6,4:1 

Fertigung nach QM-System ISO 9001: 2008/ QM system in effect is ISO 9001: 2008 

Kontrolle auf Radioaktivitat ohne Befund, der Messwert liegt unter der Nachweisgrenze 
von 0,1 Bq/g. 
Radioactivity inspection without objection, the measured v alue is below the detection 
limit of 0.1 Bq/g. 

Material wurde nicht reparaturgeschweiBt./Material no weld repaired. 

Material frei von Sigma- und anderen schadlichen Phasen. 
Material free from sigma and other harmful phases. 

Geftige frei von Korngrenzenkarbiden, -nitriden und anderen intermetallischen/ 
schadlichen Phasen/ 
Microstructure free from grain boundary carbides nitrides or any intermetallic 
or other detrimental phases. 

Das Material ist frei von Quecksilber./Material is free from mercury. 

Dieses Material wurden gemaB VOD-Verfahren hergestellt./ 
This material above were produced in accordance with VOD process 

Stahlhersteller des Ausgangsmaterials : BGH Edelstahl Freital GmbH./ 
Steel manufacturer of starting material: BGH Edelstahl Freital GmbH . 

Antagen US-Protokoll/UT report 
~~~.. GIOhbesch./Heat treatment cer. 

Gefiigeaufnahme/micrograph I 
Freltal,den 
Place and dale 
Lieu et date 
17.09.2015 I 

Abnahmebeauftragler 
Inspector represenlalive 
lnspecteur de reception 

MOiier 
Das Zeugnis wurde maschinell erstellt und ist auch ohne Unterschrift glllllg. This certlficale was generated by data system and It Is valid wilhoul signature as well. 

Ce certifical • ete 6tabll sur syst6me lnformallciue et est valable sans signature aussi. 



Gefiigeaufnahmen zum Zertificat Nr. I Microstructure to certificate No.: 410839 

Besteller/Purchaser: 

Bestell-nr./Order-No.: 

Werkstoff/Quality: 

Chargen-nr./Cast-No.: 

Erzeugnisform/Product: 

Abmessung/Dimension: 
Komm.-nr./Work-No.: 

Proben-nr./Test-No.: 

Sverdrup Steel A/S 

813989 
UNS 532760 

388416 

Blanker Stab, rund, gewalzt, geschalt/poliert I Round bright bars, rolled, peeled/polished 

42,300 RD 
34805601 

033HM1 

500:1 



Warmebehandlungsbescheinigung 
Heat treatment certificate 
Attestation de traiternent thermique 

~ BGH 
BGH Edelstahl Freital GmbH 

~~~~oe~:r~:~;~~. 813989 
Cde. no. du client 

Warmebehandlungszustand: 
Condition of heat treatment: 
Etat de traitement thermique: 

Datum: 
Date: 
Date: 

Ofen-Nr.: 

~~~~~:~~.Nr. 34805601 
BGH reference 

losungsgeglOht 
solution annealed 
recuit de mise en solution 

26.08.2015 

Furnace no.: 722 
No. du four: 

Aufheizzeit: 
Heating up time: 4 h 
Temps de montee en temperature: 

Haltetemperatur: 
Holding temperature: 1120 °C 
Temperature de maintien: 

Haltezeit: 
Holding time: 1,5 h 
Temps de maintien 

Abkuhlmedium: 
Quenching medium: Wasser I water I eau (<260°C) 

Moyen de refroidissement: 

Datum: 
Date: 
Date: 

Ofen-Nr.: 
Furnace no.: 
No. du four: 

Haltezeit: 
Holding time: 
Temps de maintien: 

Abkuhlmedium: 
Quenching medium: 
Moyen de refroidissement: 

Warmebehandlungs-Nr.: 722/4288 (033HM) 
Heat treatment lot no.: 
No. du lot de traitement thermique: 

~~~~i:~r~o. 410839 
No. de certificat 

Water temp. start: 23°C Water temp. end: 27°C. Furnace Method of monitoring: Funace Set point 
Thermocouples 

Diagramm: 
Diagram: 
Diagramme: 

Datum: 
Date: 17.09.2015 
Date: 

Abnahmebeauftragter 
Inspector representative 
lnspecteur de reception 

MULLER 

BGH -·~ ~~32 
Das Zeugnis wurde maschinell erstellt und is! auch ohne Unterschrift gOllig. This certfficate was generated by data system and It Is valld without signature as well. 

Ce certificat a et6 t!itabli sur systeme informatique et est valable sans signature aussi. 
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Ultraschallprufung DIN EN 10204-01/05 3.1 ~ BGH 
Ultrasonic testing 

Kunden-Bestell·Nr. 813989 
Customer order no. 
Cde. no. du client 

~~~-~:~:t" 348056-01 
BGH reference 

BGH Edelstahl Freital GmbH 

~~~~~;~';.,. 410839 
No. de certmcat 

Erzeugnisform 
Product 

: Blanker Stab, rund, gewalzt, geschalt/poliert 
: Round bright bars, rolled, peeled/polished 

Werkstoff/Quality : UNS S32760 Schmelze: 388416 

Abmessung/Dimension: 42,300 RD 

Anzahl/Quantity : 25 Gewicht /Weight : 1624 kg 

Warmebehandlungszustand : losungsgegltiht 
Condition of heat treat : solution annealed 

Priifrichtl.inie 
Specifi ca t ion 

A388/A 388 M (latest Revision} 
(KSR/FBH max. 3 mm } 

Bearbeitungszustand 
Machining condi tion 

Priifgerat 
Test equipment 

Priifkopf 

Probe 

Kopplungsmittel 
Coupling medium 

Priifumfang 
Ex tent of examination 

Einschallrichtung 
Direction of incidence 

Registriergrenze 

Registration level 

Be fund 
Result 

Prtif datum 
EY. arnination date 

Freital ,den 
Place and date 
Lieu et date 

PrOfer 
Testing operator 
Operateur 
Geir..ler M. 

: geschalt/poliert 
peeled/polished 

: Krautkramer ROWA PAT 160 VIS 

: 4 Arrays a 90° - Radius : 57,5mm 

16 Elemente - 5 MHz 

: Wasser 
water 

: vollstandig 
completely 

: senkrecht und in Winkeleinschallung 40° 
perpendicular and angle beam 40° 

: Priifung und Justierung erfolgten gema~ obiger Spezi 
fikation. 
Test and adjustment acc. to a . m. specification . 

: keine registrierpf lichtigen Anzeigen 
no reportable indications 

: 08.09.2015 

Abnahmebeauftragler 
Inspector representaUve 
ln:spec\eur de reception 

Mt\gel 

-~cher (sGH'\ Supervisor 
~ Surveilleur 

17.09.15 Stufe 2 DIN EN 473 / 1509712 Level Ill SNT-TC 1A 

Das Zeugnis wurde maschinell erstellt und ist auch ohne Unlerschrift gOl!ig. This certlftcale was generated by data system and it Is valld without slgnelure as well 
Ce certificat a i te fi tabU sur syst9me informaUque et est valable sans slgnalure aussi. 




